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Calderas de biomasa

Energia en equilibrio con la naturaleza
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En 1982, Robert Bloos construyd el primer sis-
tema de autoalimentacion para astillas de
madera.

La idea que lo impulsé fue la de darle valor a
los subproductos forestales autdctonos para
transformarlo en energia con la misma co-
modidad que los sistemas a base de com-
bustibles fosiles

Actualmente, producimos en dos fdbricas en
Baviera productos relacionados con la as-
tilla. Nuestro negocio principal son nuestras
calderas de biomasa, contamos con mds de
35.000 instalaciones en 29 paises.

Ademds de las calderas de biomasa, también
fabricamos todo tipo de accesorios para una
instalacion totalmente automatica:

- Sistemas de alimentacion de combustible

- Regulacion electrénica del sistema de ca-
lefaccion

- Sistemas de descarga del combustible en
el silo

Estamos convencidos de que la calefaccion
con astillas de madera sigue siendo la mejor
alternativa a los combustibles fosiles.

La madera es un producto natural renovable
que estard disponible para las generaciones
futuras, ya que la masa forestal en Europa
crece dia a dia.

La combustiéon de biomasa es neutra en emi-
sionces de CO2. Es por ello que, es una pro-
duccién de energia en equilibrio con la natu-
raleza y a la vez se consigue grandes ahorros
energéticos.




HEIZOMAT )
A TRAVES DELOS ANOS...

Desarrollo del controlador de
combustion Heizocontrol ET200.

Primera caldera HSK-RA, con
limpieza del intercambiador de
calor automatica y eliminacion de
cenizas.

Entra en funcionamiento la
primera astilladora de madera
HEIZOHACK HM-4.

La primera caldera Heizomat
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Separador de particulas
electroestatico Heizoclean ET18,
para un aire mas limpio.

Primera caldera RHK-AK en
Maicha - Alemania

Se suministran las primeras
calderas HSK-A en
300/400/500/650/850kW.

1983

El novedoso sistema de recogida
de combustible del silo hizo posi-
ble quemar astilla de forma total-
mente automatica.
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Fabrica Maicha

Namero de trabajadores Superficie de produccion

180 personas aproximadamente

Produccion
« Taller formacion « Fabricacion de «  Administracion
« Construccion de revestimientos +  Ventas
cuadros de control - Construccion < Disefo
« Celdas de soldadura especial « Planificacion de
+ Montaje final de « Torneria trabajos
astilladoras «  Expedicion
« Chapisteria « Laser
+ Taller de pintura + Lavanderia
« Taller de soldadura «  Reparaciéon de
de tornilos sinfin astilladoras

+ Produccion de
canales para astilla

La sede central esté ubicada en Maicha - Alemania, donde
cuentan con una gran exposicion de los distintos productos
que ofrece Heizomat, ademds, cuenta con un espacio dedi-
cado para recibir clientes y formacion para profesionales.

13.000 m?

Oficinas

« Desarrollo

«  Programacion

« Logistica

« Atencion al cliente




Fabrica Heidenheim

Namero de trabajadores

120 personas aproximadamente

Produccion
« Fabricacion de las « Construccion de
calderas moldes para los
« Faricacion refractarios
astilladoras »  Producciéon de los
« Corte refractarios
. Léser +  Producciéon de

pequenas piezas

Nuestros clientes conocen el valor anadido de un sistema
Heizomat. La innovacién tecnoldgica y una construccion
robusta son las senas de identidad de nuestros productos
“Made in Germany”, lo que os diferencia de nuestros compe-
tidores.

Superficie de produccion

21.000 m?

Banco de pruebas

Conforme TUV




Calderade astillas HSK=-RA

Potencia:
25 - 200 kW

Combustible:
Astilla segun EN 17225-4 A1/P45 M30, DIN+ pellet, serrin

Camara de combustion:
Grosor pared 6 mm. Revestimiento refractario de alta calidad

Intercambiadores:
Grosor 6,3 mm, tubos en horizontal, sinfines de limpieza de gran ta-
mManio, de didmetro 200 mm

Pasos de humo en horizontal:

Por los pasos de humos en horizontal se consigue un flujo natural de
los gases. Esto reduce el consumo eléctrico y se consigue mejorar el
rendimiento. Los sinfines de limpieza estan fabricados con acero de
alta calidad con un espesor 8 mm, la limpieza de los pasos de humos
requiere muy poco mantenimiento. Por el sistema de sinfines se con-
sigue un rendimiento muy alto con temperaturas de humos bajos.

Vaciado de cenizas automatico:
Vaciado de ceniza mediante removedor de cenizas y l0s pasos de
humos con los sinfines de limpieza.

Deposito de ceniza:
Opcionalmente 40I, 240l, 4001 o 900!

Aislamiento:
Hasta 80 mm

Encendido:
Encendedor tipo resistencia incandecentes, insensible a ceniza, hollin
y humos. Bajo consumo eléctrico, por encendido aprox. 0,15 kWh

Sistema de accionamiento de
limpieza de los pasos de humos




Aspectos técnicos destcados

Separador de particulas Heizoclean

Superficie del intercambiador de calor limpio = robusto - fiable

completamente rodeada por agua con
un grosor de pared de 6,3 mm

Aislamiento
hasta 80 mm

Limpieza del intercambiador de calor
automdatica y rubusta

Motores y ventiladores
de alta eficiencia

Cdamara de combustion
accesible para mantenimiento

Camara de combustion refractaria
de larga duracion

Cenicero

Vélvula rotatoria Eliminacion automética de cenizas
con motor propio con un solo motor



Calderade astillas RHK=-AK

Potencia:

30 - 990 kW . -

Cadmara de combustion
Combustible: para bajas emisiones
Astilla segun EN 17225-4 A1/P45 M30, pellet, biomasa

Camara de combustion:
Grosor de pared de 8mm, revestimiento de hormigon refractario en
forma de corazon.

Intercambiadores:
Grosor de 6,3 mm, tubos en horizontal, sinfines de limpieza de gran
tamano, de didmetro 200 mm.

Pasos de humo en horizontal:

Por los pasos de humos en horizontal se consigue un flujo natural de
los gases. Esto reduce el consumo eléctrico y se consigue mejorar el
rendimiento. Los sinfines de limpieza estdan fabricados con acero de
alta calidad con un espesor 8mm, la limpieza de los pasos de humos
requiere muy poco mantenimiento. Por el sistema de sinfines se
consigue un rendimiento muy alto con temperaturas de humos bajos.

Vaciado de cenizas automatico:
Vaciado de ceniza mediante removedor de cenizas y los pasos de
humos con los sinfines de limpieza.

Deposito de ceniza:

Opcionalmente 40 1,240 1,400 | 0 900 |
Aislamiento:

Hasta 80 mm

'y R

Encendedor tipo resistencia incandecentes, insensible a ceniza, hollin y Limpieza d? pasos de humos
humos. Bajo consumo eléctrico, por encendido aprox. 0,15 kWh. | _automaticay robusta

Encendido: | e 2
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Aspectos técnicos destcados

Aislamiento
hasta 80 mm, de lana de roca

Separador de particulas Heizoclean
Limpieza del limpio - robusto - fiable
intercambiador de calor
automdtica y rubusta Turbuladores de limpieza
de gran tamano

Motoresy
ventiladores
de alta eficiencia

Véalvula rotatoria
con motor propio

Cadena de cenizas
Camara de combustion refractaria patentada 202004010592.6 Cenicero

de larga duracion de 40I, 2401, 4001 o 900l

Superficie del intercambiador de calor
completamente rodeada por agua

Gran variedad de combustibles



Tecnologia pionera

Alimentacioén
Brazo articulado

Brazo articulado robusto para
tamanos de silos de @ 1 m hasta
7 mts, pretensado con cadena

y muelle regulador. No es nece-
sario poner un suelo adicional.
Hasta una altura de biomasa de
10 m.

Guia en paralelo:

Vaciado totalmente circular del
silo. Los brazos no golpean al
llegar a zonas de menos bio-
masa. Mucho menos carga a
las articulaciones y conexiones.
- Patentado -

Caja de engranaje:

Caja de engranaje conica,
sellada de forma especial, que
puede transmitir un par de hasta
5000Nm. Libre de mantenimiento
y montado en una carcasa de
fundicion, resistente al agua.

Sinfin de extraccion:

Sinfin de extraccion eje solido de
500mm, transporte muy fiable
por su geometria especial.

Véalvula rotativa de 4 cGmaras:

Es un seguro muy eficaz contra
el retorno de llama, aprobado
por el TUV, con cuchilla. Por las 4
camaras es dificil que se quede
enganchada por clavos u otros
elementos. El disefio de la cu-
chilla asegura un corte facil. Esta
montada en una carcasa muy
robusta de fundicion.

Elevador de cadena:

Para el montaje del sistema de
extraccion en horizontal o mas
bajo. El accionamiento del eleva-
dor de cadena se hace median-
te el motor del sinfin o cadena
de extraccion.

Canal de descarga con transporte

inclinado de cadena

Multiciclon -
Reduce las emisién

Heizoclean EF185

40 Litros

240 Litros

Reductora de aspas

Valvula rotativa de 4 cdmaras y
alta capacidad de corte.

Descarga de cadena
- patentado -

Cenicero

400 Litros 900 Litros




Plato Gancho

Brazo articulado
Guia en paralelo (opcional) robusto
Patent 1020100910799

Muello muy robusto Acionamieno propio

(Opcional)

Cadena reforzada

Caja de engranaje
soporta un par de hasta 5.000 Nm

Descarga de cadena 7
patentada

Descarga de suelo movil
Ancho suelo moévil:

2600 mm

Longitud del suelo moévil:
hasta 15.400 mm

El suelo movil se puede instalar de
forma f&cil sobre suelo firme.

Movimiento:

« Es accionado por una potente
unidad hidraulica de 3 kW.

« El control del suelo movil asegura
un funcionamiento fiable.
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Sistema de control industrial

Heizocontrol TP20

Opciones
- Hasta dos circuitos de cale-

faccion regulados por sonda exterior

« Deposito de inercia con

hasta 4 sensores de temperatura

« Deposito de ACS

« Vigilancia de llenado de la cdmare

de combustidon y de
temperatura Basic-Edition

- Control y visualizacion del filtro

electroestatico

« Sm@rtServer

« Control de carga 0 - 100%.
« Funcionamiento modo
encendido.

+ Regulacion lambda

- Elevacion de retorno

* Modo medicidon humos,
plena carga y carga parcial
« Email-Messenger

+ Diagnosis sistema

« Control de potencia segin
demanda de calor

« Contador horas

» Grabacion datos funcionamiento

« Security-Key

Heizocontrol CX200
Control red de calor “Home"

Con la nueva extension de con-
trol Heizocontrol CX200, ofrece-
mos la solucidn completa para
su red de calor. El controlador
puede controlar hasta 6 vivien-
das con un méximo de 4 circui-
tos de calefaccion por vivienda,
ACS, solar y mucho mds..

El CX200 se conecta a la ET200
y permite el intercambio de to-
dos los datos entre la caldera y
los puntos de consumo.
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7" Touch-Display
pantalla tactil clara y sencilla

Disponibilidad mundial
repuestos garantizados

Solucién completa para su red de calor
Regulacion hasta 6 viviendas




SIEMENS

Calidad Industrial
componentes Siemens
Cableado sencillo
bornes adicionales no necesarios

Disefio modular de componentes
ampliacion del sistema de control sencillo
~ Visualizacion
posibilidad de visualizar por PC, smartphone o tablet

Men auto explicativo
textos de ayuda en cada punto del menu

— Todo ala vista
vision general de todos los valores

Heizocontrol ET200
Opciones:

« Hasta dos circuitos de cale-
faccion regulados por sonda
exterior

+ Deposito de inercia con hasta
4 sensores de temperatura

- Depodsito de ACS

+ Vigilancia de llenado de la
cdmara de combustion y de
temperatura Basic-Edition

« Control y visualizacion del
filtro electroestatico

s Sm@rtServer

« Control de carga 0 - 100%.

« Funcionamiento modo en-
cendido.

« Regulacion lambda

« Elevacion de retorno

« Modo medicidn humos, plena
carga y carga parcial

« Email-Messenger

+ Diagnosis sistema

« Control de potencia segln
demanda de calor

- Contador horas

« Grabacion datos funciona-
miento

« Security-Key

Menu de navegacion claro Control de intercambio

con una estructura autoexplicativa

10.0 =C
riebsart Prim. Vorlauf
sustand Primarventil

Prim. Ricklauf

de calor
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Sistemas para llenado de silo

Descarga por gravedad

La descarga por gravedad permite vaciar la astilla de forma rapida y comoda. Incorpora una tapa de
acero galvanizado que estdn disponibles en diversos tamanos segln las necesidades de cada cliente.
Incluye la proteccion contra caidas que se puede retirar de facilmente en cualquier momento.

Sistema por sinfin

Sinfin de llenado para alimentacion de silos. Puede llegar a una longitud de méaximo 6 metros de largo
y una inclinacion de hasta 45°. Con esta solucion conseguimos un desplazamiento de la astilla hacia el
interior del silo con un volumen de hasta 35 m3/h.

14



Elevador de astilla por sinfin y dispersor

Con el elevador de astillas podemos llenar silos con una altura de hasta 10 metros. Con un solo motor

podemos llegar a transportar hasta 30 m3 de astillas por hora al elevador. El elevador primario sube el
combustible y un segundo sinfin lo introduce en el silo. Esparciendo la astilla para un llenado completo
del silo. Existe la opcién de elevador doble alcanzando una descarga maxima de 60 m3/h.

Elevador por soplado de astilla

Permite elevar las astillas hasta 10 metros de altura. Con un motor eléctrico de 11 kW es posible alcanzar
caudales de hasta 30 m3/h. El soplador se puede fabricar en distintas alturas, segin especificaciones
necesarias. Este sistema es adecuado para silos redondos o cuadrados de hasta 7 metros de diGmetro.
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Referencias de instalaciones

Granja porcina | San Martifio de Vilar - Pontevedra RHK-150

Instalacion de caldera Heizomat de 150 kW vy silo para astilla con capacidad para 17 m3. El llenado del silo
se realiza, de forma rdpida y comoda mediante un cargador, que introduce el combustible en el silo de
forma automatica. El calor generado se utiliza para una granja porcing, que necesita calor las 24 horas
del dig, los 365 dias al ano. Ubicada en San Martifno de Vilar - Pontevedra.

District heating | Silleda - Pontevedra 2 X RHK-500
= - m"' - -1 r ! 1 Nt

Y
Lt
Ly

Dos calderas Heizomat de 500 kW cada una. Esta instalacion suminsitra agua caliente sanitaria (ACS)
y calor a distintos edificios, entre ellos: pabelldn polideportivo, campo de futbol, escuela infantil, piscina
municipal, centro de dig, residencia y ademds a un hotel.

District heating | Pontevedra RHK-1000 RHK-500

o

Instalacién centralizada para varios centros educativos de Pontevedra. El sistema cuenta con una insta-
lacion de produccion de energia térmica por biomasa, para mejorar la eficiencia energética, reducien-
do las emisiones de gases contaminantes.
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Colegio publico | Zudaire - Navarra RHK-400

Caldera de 400 kw con un dep0dsito de inercia de 4 000 litros que da servicio de agua caliente y calefac-
cién al colegio de Las Améscoas en Navarra. Gracias a la tecnologia de las calderas Heizomat, es posible
utilizar como combustible la astilla forestal del propio monte de los alrededores.

Hospital Terrassa | Terrassa - Barcelona RHK-1000 RHK-850

M £

El hospital de Terrassa utiliza una caldera de 1 Mw y otra de 850 Kw. Con un consumo de 11 Tn al dia de
astilla forestal local, extraida de los bosques de la comarca gestionados de forma sostenible. Ademads, la
sustitucion de gas por biomasa permite ahorrar 1200 Tn al afo de emisiones de CO2 al atmosfera.

District heating | Vilafranca del Penedés - Barcelona RHK-500

Esta caldera proporciona calor y agua caliente a varios edificios de la zona. Abastece de calor al archivo
municipal, colegio, guarderia, entre otros. La caldera trabaja con poda de sarmiento, de esta forma, all
aprovechar un recurso energético local se generan grandes ahorros energéticos.
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Datos técnicos

HSK-RA HSK-RA HSK-RA HSK-RA HSK-RA HSK-RA HSK-RA
HSK' RA 25 P 30P 40P 60 P 75 P 100 P 150 P

Potencia calirifica (kW) 0-276| 0-30 | 0-40 | 0-60 | 0-75 | 0-100 | 0-150 | 0- 200

Superficie del intercambiador

(m?) 38 38 4.9 59 8,1 10,5 15,7 209

Peso de caldera/sistema (kg) 770/ | 770/ | 860/ | 950/ | 1300/ | 1470/ | 2140/ | 2660/

1213 1213 1303 1393 1743 1913 2583 3103
Contenido de agua (1) 188 188 210 255 280 360 625 810
Longuitud (mm) 935 935 1135 1335 1335 1635 1635 2135
Anchura (mm) 775 775 775 775 925 925 975 975
Altura(mm) 1442 1442 1442 1442 1536 1536 1980 1980

Didmetro salida humos (mm) | 200 200 200 200 200 250 300 300

Presién max. de funciona-

miento (bar) 3 3 3 3 3 3 3 3
Temperatura maxima (°C) 95 95 95 95 95 95 95 95
Temperatura minima (°C) > 55 > 55 > 55 > 55 > 55 > 55 > 55 > 55
Ida de calefaccién 11/2" 11/2" 11/2" 11/2" 11/2 11/2 2" 2"
Retorno de calefaccién 11/2" 11/2" 11/2" 11/2" 11/2" 11/2" 2" 2"
Ida de seguridad 1" 1" 1" 1" 1" 1" /47 | 11/4
Retorno de seguridad 1" 1" 1" 1" 1" 1" /4" | 114
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RHK-AK  RHK-AK RHK-AK RHK-AK RHK-AK RHK-AK RHK-AK

RHK - AK 30P 50 P 60 P 75 P 100 P 150P 150 (H)
Potencia calirifica (kw) 0-33 | 0-50 | 0-60 | 0-75 A 0-100 | 0-150  0-150
Superficie del intercambiador (m?) | 3,40 4,50 5,60 7,20 8,90 13,93 13,10
Peso de caldera/sistema (kg) Vo W e R R
Contenido de agua (1) 165 205 250 385 475 712 510
Longuitud (mm) 1383 1583 1783 1690 1940 2450 2427
Anchura (mm) 860 860 860 1085 1085 1568 152
Altura(mm) 1585 1585 1585 1645 1645 1840 | 2040
Didmetro salida humos (mm) 200 200 200 200 250 300 300
Presién max. funcionamiento (bar) 3,0 3,0 3,0 30 30 3,0 3,0
Temperatura méxima (°C) 95 95 95 95 95 95 95
Temperatura minima (°C) >55 >55 >55 >55 >55 >55 >55
Ida de calefaccién 11/2" 11/2 11/2 11/2" 11/2 DN8O | DN 80
Retorno de calefaccién 11/2" 11/2" 11/2 11/2 11/2" DN 80 | DN 80
Ida de seguridad 1" 1 11/2" 11/2" /20 | 12
Retorno de seguridad 1 1 1 11/2" 11/2" 11/2" 11/2"

RHK-AK RHK-AK RHK-AK RHK-AK RHK-AK RHK-AK RHK-AK <HKT
RHK - AK 200P 200(H) 300PZ 400PZ 500PZ 600PZ 800FPZ 1O§OKPZ
Potencia calirifica (kW) 0-200 0-200| 0-300| 0-400 0-500 0-600| 0-800 0-910
superficie del intercambiador | 1550 | 1710 | 2970 | 3375 | 370 | 5600 | 7400 | 8500
reso de catderafsisema () | 408/ | 580/ 65 R/ % Gl %R e
Contenido de agua (1) 985 660 1258 1580 1805 | 2680 | 3940 | 5600
Longuitud (mm) 2050 | 2927 | 3325 | 3825 4125 4385 | 5086 | 5900
Anchura (mm) 1568 152 1880 1880 1880 2146 2146 | 2650
Altura(mm) 1840 | 2040 | 2020 | 2020 | 2020 | 2066 | 2066 | 3050
Didmetro salida humos (mm) 300 300 300 350 350 400 400 500
Iztr)esién max. funcionamiento 30 30 30 30 30 30 30 30
ar)
Temperatura méxima (°C) 95 95 95 95 95 95 95 95
Temperatura minima (°C) >55 >55 >55 >55 >55 >55 >55 >55
Ida de calefaccién DN80 | DN80 | DN80 | DN80 | DN80O | DNI125 | DN 125 | DN 150
Retorno de calefaccion DN80 | DN80 | DN80 | DN80 | DN80O | DNI125 | DN 125 | DN 150
Ida de seguridad 11/2* 0 1i/2r | 11/2 | 11/2" | 11/2 | DN80 | DN80 |DNI100
Retorno de seguridad 11/2 0 1if2e | 11/2¢ | 11/2* | 11/2* | DN80O | DN80 |DNI100
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Delegacion zona oeste

EMISIONCERO, ENERGIAS RENOVABLES S.L.

Ctra N-550 Km 101 Arcos da Condesa
36655, Caldas de Reis (Pontevedra)
Teléfono: 986 090 288
www.emisioncero.es

Delegacion zona este

ISVED

C/ Sant Antoni M Claret, 19
08271, Artés (Barcelona)
Teléfono: 667 856 789
comercial@isved.com

Gerdtebau + Energiesysteme GmbH
Maicha 21

91710, Gunzenhausen
info@heizomat.de
www.heizomat.de






